Feirade =~ =~ & .
Iniciacao Cientifica InOVorT

SUMARIO
ANALISE PERDAS E PROPOSTA DE MELHORIAS EM UM PROCESSO LOGISTICO............... 2
AVALIACAO DA SUBSTITUICAO DO MATERIAL DA CARCACA DO MOTORREDUTOR
AUTOMOTIVO .ottt e, 3
EFEITO DA TEMPERATURA DE FUNDICAO NO VAZAMENTO DO ZAMAC 5 ......coveovieeen. 4
INVESTIGACAO PARA APROVEITAMENTO TERMICO DOS GASES DE COMBUSTAO EM
UMA INDUSTRIA CERAMICA ..o e e ettt et ettt e et e e e eria e 5
Projeto de Automacao do Fluxo de ProduG8o de OVOS ......ccoovviiiiiiiiiiiieeeeeeeeeiiinn e 6

Pagina 1 de 6

UNIVERSIDADE

FEEVALE

PARAINOVAR O MUNDO



Sumario

NOBE) feRde o Erowmnd
'S Iniciacao Cientifica ™ 'MOVATHEE

ANALISE PERDAS E PROPOSTA DE MELHORIAS EM UM PROCESSO LOGISTICO

Guilherme Eisinger Cezar?; Fabiano André Trein?!; Fabiano André Trein?

Com o passar dos anos a globalizacéo e a busca por novos mercados, fez com que empresas do
mundo todo competissem entre si pela preferéncia de clientes cada vez mais exigentes. Estes
buscam obter produtos de qualidade, com baixo custo, agilidade de entrega e flexibilidade de
pagamento, 0 que obriga as empresas a possuirem altos niveis de confiabilidade em seus
processos. O método de producdo mais recente e importante utilizado nas companhias é a
producdo enxuta que tem sua referéncia de utilizacdo e desenvolvimento no Japao, através do
Sistema Toyota de Producdo (STP). O STP visa a melhora de qualidade e produtividade e para
isto baseia-se na eliminacéo de perdas. Este trabalho tem o objetivo de apresentar através de um
estudo de caso a aplicacdo do método adaptado do STP e analise de perdas em um processo
logistico. O método de analise de perdas é apresentado através de analise de processo e
sugestdes de melhorias, que possivelmente serdo desenvolvidas na area de Logistica da empresa
Gerdau Riograndense. Este trabalho € importante, pois proporciona a visualizacdo de perdas
presentes no processo de Logistica da empresa em questdo, que afetam diretamente seu
desempenho. Com isto o trabalho traz oportunidades de melhorias, que visam eliminar ou reduzir
as perdas no setor de Logistica da Gerdau Riograndense, para assim gerar ganhos ao processo,
reduzindo custos, aumentando a produtividade e a qualidade, elevando assim sua
competitividade. (UNIVERSIDADE FEEVALE)

Palavras-chave: Producdo Enxuta. Perdas. Sistema Toyota de Producdo. Processo de Logistica.
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AVALIACAO DA SUBSTITUICAO DO MATERIAL DA CARCACA DO MOTORREDUTOR
AUTOMOTIVO

Ademir Francisco de Mello?; Angela Beatrice Dewes Moura?

A industria automobilistica desde o seu surgimento, investe constantemente em pesquisas com o
objetivo de aperfeicoar e melhorar as caracteristicas dos materiais utilizados na construcao dos
automoveis e consequentemente seu desempenho de um modo geral. A necessidade de materiais
mais leves e resistentes e de producao mais flexivel tornou o polimero alvo destes estudos e aos
poucos um dos materiais mais utilizados pela induUstria neste segmento. Somente com a
descoberta e o aprimoramento dos polimeros de engenharia e de alto desempenho é que se
tornou possivel a substituicdo dos materiais tradicionalmente utilizados. Neste trabalho € mostrado
a avaliacéo da substituicdo do material da carcagca do motorredutor do limpador de para-brisas de
veiculos pesados. O motorredutor focado neste trabalho exerce a funcdo de acionamento do
mecanismo de movimentacdo das palhetas a partir de um motor elétrico. Ele € composto por
motor elétrico, sistema de reducdo e uma carcaca de aluminio. A carcaca de aluminio, em uma
empresa do ramo automotivo (empresa X), tem apresentado problemas de qualidade, que tem
gerado sucateamento e/ou retrabalho. Cabe citar que o fornecimento da peca € terceirizado. O
objetivo deste trabalho foi avaliar a possibilidade de substituicdo do aluminio da carcaca do
motorredutor automotivo tamanho 04 da empresa X, baseado em dados experimentais e de
simulacdo numérica. Para alcancar os objetivos foi utilizado um pacote comercial de simulacao
numeérica para as simulacfes de cargas estaticas nos materiais poliméricos propostos. Através de
uma busca bibliogréfica, avaliando-se propriedades mecanicas, fisicas, quimicas e facilidade de
processamento, foram escolhidos previamente 4 materiais para avaliacdo: Poliacetal sem carga,
Poliacetal com 30% de fibra de vidro, Poliamida com 33% de fibra de vidro e a Poliftalamida com
30% de fibra de vidro. Além disso, estes materiais podem ser processados na prépria empresa,
sem necessidade de terceirizacdo. Salienta-se que dentre o0s materiais propostos, s0 a
Poliftalamida com 30% de fibra de vidro ainda ndo é utilizado em outras aplicagbes na empresa .
Os resultados, obtidos na simulacéo, mostraram que somente o Poliacetal sem carga ndo atendeu
aos requisitos estabelecidos. Da mesma forma, devido ao custo elevado foi eliminada a
Poliftalamida. A selecéo final mostrou que o Poliacetal e a Poliamida com carga foram os mais
adequados para substituir o aluminio da carcaga do motorredutor e que a substituicdo sugerida
resultara em ganho significativo para a empresa. (FEEVALE)

Palavras-chave: Motorredutor, polimeros, método de elementos finitos.
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EFEITO DA TEMPERATURA DE FUNDICAO NO VAZAMENTO DO ZAMAC 5

Tiego Valmir Fillmann?; Jessica Cristina da Silva?; Claudia Trindade de Oliveira?;, Angela Beatrice Dewes Moura?

Este trabalho faz parte de um estudo ja realizado decorrente de um projeto aprovado no EDITAL
FAPERGS 003/2010, PROGRAMA DE INTERAQAO UNIVERSIDADE/EMPRESA (IUE),
coordenado pela Professora Dra. Claudia Trindade Oliveira em parceria com uma Empresa X,
localizada no Vale do Sinos/RS. Neste projeto foi feito um estudo para melhorar o desempenho
frente a corrosdo de pecas de Zamac 5 em substituicdo as pecas de latdo utilizadas
industrialmente em metais sanitarios. Os estudos ja realizados sugeriram que a corrosao era
decorrente de defeitos de porosidade encontrados no Zamac 5, os quais poderiam ser decorrentes
da variacdo da velocidade de solidificacdo ao longo da peca. Portanto o objetivo deste trabalho de
concluséo de curso foi verificar a influéncia da temperatura de fundigédo no vazamento do Zamac 5.
Para tanto o Zamac 5 foi fundido em diferentes temperaturas (430, 450, 500, 550°C) e foram
obtidas curvas de solidificacdo. O Zamac 5 foi analisado quanto a composi¢cao quimica, a analise
da microestrutura com auxilio de microscopia 6ptica e microscopia eletrénica de varredura (MEV).
Além disso, foram feitos ensaios complementares de microdureza e analises eletroquimicas de
potencial de circuito aberto e polarizacdo. A partir destas analises observou-se que a maior a
temperatura de vazamento do Zamac 5 origina maior tamanho do grdo e maior valor de
microdureza devido a menor velocidade de solidificacdo. No ensaio eletroquimico ndo houve
variagdo significativa no comportamento das amostras. Em nenhuma das temperaturas de
vazamento foram observados defeitos de porosidade nas amostras, os quais concordam com
trabalhos anteriores, sendo oriundos do processo de injegao. (UNIVERSIDADE FEEVALE)

Palavras-chave: Zamac. Ligas de zinco. Fundic&o de ligas nédo ferrosas. Zinco-Aluminio.
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INVESTIGACAO PARA APROVEITAMENTO TERMICQ DOS GASES DE COMBUSTAO EM
UMA INDUSTRIA CERAMICA

Henrique Wolf?; Angela Beatrice Dewes Moura?

Em uma empresa de producdo de ceramica foi identificada o langamento para a atmosfera de uma
grande quantidade de gases quentes, provenientes do forno de sinterizacdo de ceramica (FSC). A
partir desta constatacéo foi feito o levantamento de dados e a verificagdo do aproveitamento desta
energia em outro processo, com o0 objetivo de economia de energia da empresa. O trabalho
consiste em uma pesquisa exploratéria descritiva realizada por meio de pesquisa bibliografica,
documental e de estudo de caso. O objetivo é verificar a viabilidade de utilizacdo dos gases
guentes da exaustdo do FSC para aquecimento do fluido térmico, necessario para operacao do
proprio forno. Esta oportunidade de aproveitamento térmico poderia tornar o processo mais
eficiente e sustentavel. O 6leo BTE € o combustivel do FSC. Para reduzir a viscosidade, o 6leo é
aquecido, indiretamente, a partir do fluido térmico, que é aquecido em um trocador de calor, cuja
fonte utilizada é o gas natural. O fato mais relevante € que o forno e trocador consomem
combustivel. Os gases quentes (610°C) saem do forno e sdo lancados para a atmosfera através de
um exaustor (14.313m?3/h). Apds a revisao bibliografica, consulta a catdlogos, tabelas, medicGes
nos equipamentos envolvidos, foram feitos os calculos e avaliagbes das possibilidades de
aproveitamento do calor do FSC para aquecimento do fluido térmico. Os célculos basearam-se em
metodologias existentes na literatura para dimensionamento de trocadores de calor. A proposta é
utilizar a energia térmica para pré-aquecer o 6leo antes do aquecedor a gas, visto que o aquecedor
possui um sistema de controle que ajusta a queima do gas em funcdo da temperatura de set point,
de 200°C, e teria condicOes de adaptacdo a esta mudanca. Foi considerada a instalagcdo de uma
serpentina externa ao duto que antecede os exaustores de saida dos gases quentes. Externo ao
forno, este é o ponto mais préximo das camaras de combustdo. O Oleo, ao passar pela serpentina,
sofreria um pré-aguecimento sendo direcionado para o aquecedor a gas, para término do seu
aguecimento. Os resultados observados mostraram que o tipo de recuperacao investigada para os
gases quentes da combustéo, é insuficiente para aquecer o fluido térmico até o seu set point. Com
isto, concluiu-se que apesar de se ter energia disponivel, o tipo de aproveitamento proposto exigiria
um maior nivel energético que o disponivel e com isto ndo se configurou em uma situacao viavel
tecnicamente. (UNIVERSIDADE FEEVALE)

Palavras-chave: Palavras-chave: Aproveitamento de calor. Trocadores de calor. Gases de
combustéo.
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Projeto de Automacéao do Fluxo de Producéo de Ovos

Jonas Utzig?; Fabiano André Trein?

O aumento da populacdo mundial e o consumo de alimentos per capita em paises emergentes
revelou nos ultimos anos a necessidade do aumento da producédo de alimentos para acabar com a
fome no mundo. Neste cenario, apresenta-se a producdo de ovos de galinhas, como uma fonte
saudavel e barata para atender esta necessidade mundial. Porém, para o aumento da producéo
se faz necessaria a ampliacéo da éarea fisica de alojamento de aves de postura, buscando através
de um projeto de planejamento, a melhor e mais rentavel forma de se produzir. Este trabalho
objetiva analisar através de um estudo de caso, o que fazer para se obter um significativo
aumento de producdo na Granja de Ovos J. Junior, automatizando e aprimorando o fluxo
produtivo, diminuindo os impactos ambientais e aumentando os lucros. Apresentam-se através de
uma pesquisa bibliografica e de um estudo de caso os caminhos a seguir para se planejar e
construir um projeto, as estatisticas e previsées que demonstram a necessidade do aumento da
producdo e os numeros que apresentam a viabilidade e o retorno do investimento. Os resultados
desta pesquisa concluem a plena viabilidade do projeto de automacgéo e ampliacdo da Granja de
Ovos J. Junior apresentando os beneficios financeiros com a reducdo de custos com pessoas,
reducao significativa do deslocamento entre as etapas do processo e, principalmente, a viabilidade
econbmica, analisada através de 2 métodos contabeis e financeiros. (UNIVERSIDADE FEEVALE)

Palavras-chave: Producdo de Ovos. Layout de Producao. Viabilidade Econdmica. Automacdo na
Producéo.
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